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1. iSIN KONUSU

Eskisehir Makine Fabrikasinin istedigi muhtelif parcalarin talas kaldirma metodu ile

imal edilmesi. (Yuvarlak Cubuk, Sac Levha vb.)

2. ISIN TARIFi
2.1 imalatta kullanilacak malzeme teknik resimde belirtilen kalite ve normlara uygun olarak

firma tarafindan temin edilecektir.

2.2 Parcalar teknik resimlerde belirtilen él¢, tolerans ve ylizey isaretlerine uygun olarak
islenecektir.

2.3 Teknik resim Uzerine yazilan notlara mutlaka uyulacaktir.

2.4 Balans harig biitiin iscilikler FIRMA tarafindan yapilacaktir. Sadece balans islemi E.M.F
tarafindan yapilacaktir.

2.5 Muhtelif kalitedeki celik malzemeler ilgili DIN ve TSE normlarina uygun kimyasal
kompozisyona sahip olacaktir.

2.6 ihale belgelerinde Teknik Sartname ile verilen Teknik Resimler imalat resimlerinin
korunmasina yonelik olarak, bazi él¢ller ¢ikariimis sekilde firmalara verilecektir.

2.7 Firmalar ihale 6ncesinde tereddiit ettigi hususlar oldugu takdirde Fabrikamiz imalat Birimi
ile irtibata gecip yazili ve sozlu bilgiler alabilecektir.

2.8 Firmalar tekliflerini TL/Adet olarak vereceklerdir.

3. KALITE KONTROL
3.1 Fabrikamiz yetkili elemanlari imalatin her safhasinda kontrol yapmaya yetkilidir.

3.2 Kalite kontrol birimi tarafindan uygunsuzluk tespit edilen is parcalarinda ylklenici firmaya
tahsis icin verilen slre 7 takvim gunadur. Bahse konu sire igerisinde eksiklikler
tamamlanip Kalite Kontrol Birimine teslim edilmedigi takdirde hata raporunda belirtilen igler
RED edilecektir.

3.3 Fabrikamiz Kalite Kontrol Servisi imal edilen parcalar tzerinde her trli tahribatli ve
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tahribatsiz kontrol yapmaya yetkilidir.

3.4 Kalite Kontrol servisi tarafindan yapilan kontrollerden sonra teknik sartname ve resme
uymayan parc¢alar kabul edilmeyecektir

3.5 Malzemeler Fabrikamiz Kalite Kontrol Servisine teslim edilmeden énce ¢apak alma
islemleri FIRMA tarafindan tamamlanmis olacaktir.

3.6 islenecek parga miktarlari £%20olacatir eksik yada fazla oldugunda E.M.F den onay
alinacaktir. Aksi takdirde E.M.F tarafindan fatura onay! yapilmayacaktir

3.7 Fabrikamizda bulunan spektrometre cihazi ile Teslim edilen her partiden TS ISO 2859-1 ‘e
gore secilen numunelerin kimyasal analiz yapilacaktir ve Teknik Sartnameye uygun
olmayan parti RED edilecektir.

3.8 Malzeme muayenesi fabrikamizda bulunan spektrometre ile yapilacak olup sonuglara itiraz
halinde TSE, Kosgeb gibi kuruluslarin laboratuvarlarinda tim masraflar firmaya ait olmak
Uzere Fabrikamiz Kalite Kontrol elemani nezaretinde firma tarafindan yapilacaktir ve gikan
sonuca itiraz edilmeyecektir.

3.9 Uretim ve analiz hatalarindan dolayr RED edilen parcalarin yerine firma en geg 20 takvim
glnu icinde bedelsiz olarak imal edip getirecektir.

3.10 imalatci firma her pozdan birer adet numuneyi 5 giin icinde isleyerek fabrikamiz Kalite
Kontrol Servisine teslim edecek, Kalite Kontrol Servisinin onayini aldiktan sonra kalan
pargalari islemeye devam edecektir.

3.11 Isin tamami onaylanan numune kalitesinde yapilacaktir.

3.12 Fabrikamiz Kalite Kontrol Servisi imal edilen pargalar tzerinde her tlrll tahribatl ve
tahribatsiz kontrol yapmaya yetkilidir.

3.13 Yiklenici Firma imal edilecek her pargadan bir tane fazla tretecek ve fabrikamiz
rasgele bir secim ile ilgili parcanin kimyasal kompozisyonunu kontrol edecektir.

3.14 Kalite Kontrol servisi tarafindan yapilan kontrollerden sonra teknik sarthame ve resme

uymayan pargalar kabul edilmeyecektir
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4. DIGER SARTLAR:

4.1 Gerek duyuldugu takdirde Eskisehir Makine Fabrikasi s6zlesme yapilmadan dnce firmanin
verdigi bilgileri sahasinda kontrol edecek verilen bilgilerin tutarsiz olmasi halinde teklif
degerlendirme disiI kalacaktir.

4.2 Fabrikamiz yuklenicinin verdigi bilgileri kontrol amaciyla yerinde denetim yapabilecek olup,
s6zlesme imzalanacaktir. Sézlesme imzalandiktan sonra dahi yuklenici firmanin verdigi
bilgilerin beyana aykiri olmasi durumunda s6zlesme fesih edilecektir.

4.3 Yiklenici firma imalati istenen batin kalemlere teklif verecek olup her bir kalem igin birim
fiyat verecektir.

4.4 Yiklenici firmanin s6zlesme suresi igerisinde yukumliliklerini yerine getirememesi
durumunda yukdmliltklerini tamamlayana kadar, gecikilen sure icin gunlik sézlesme
bedelinin 1000’de 1’i oraninda idari para cezasi kesilecektir.

5. AMBALAJ ve NAKLIYE
5.1 Malzemelerin teslim yeri Eskisehir Makine Fabrikasi Malzeme Ambaridir.

5.2 S6z konusu imalatlarin yapilmasinda nakliye masraflari, isi alan firmaya ait olacaktir.

5.3 Hasarli gelen malzemeler yUklenici firmanin sorumlulugundadir.

6. TERMIN SURESiI :
6.1 Uretimler s6zlesme imzalandiktan itibaren en ge¢ 50 takvim giinii sonunda tamamlanip

fabrikamiza teslim edilecektir.
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