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1 .KONU
Eskisehir Makine Fabrikasinin inhtiyaci olan siyah kauguk hamurunun temini igidir.

2 TEKNIK OZELLIKLER VE IMALAT SEKLI

1) Alinacak siyah kauguk hamurlari TS EN ISO 14890'a (Haziran 2013) uygun A

sinifi tasiyici bantlarin (asinmaya dayanikl) imalinde kullanilacaktir.
Alt Kaplama Ust Kaplama AraKat  AraKat  AraKat

Kaucuk hamuru kalinhigi (mm) 2 4 0,5 0,5 0.5
Kauguk hamuru genisligi (mm) 670 670 670 810 1010
Kauguk hamuru sertligi (shore) 63 +5 6385 5HbHx4 5514 55+4

Siparis miktari (kg) (£ % 20)

2) Alinacak siyah kauguk hamurunun Alt kaplama, Ust kaplama, ara kat hamurlari asagida
istenen teknik 6zellikleri saglamak kosuluyla ayni firmadan temin edilecektir.

3) Satin alinacak siyah kauguk hamurlari asagida fiziksel 6zellikleri belirtilen tekstil
karkasli EP (polyester - polyamid) bezleri ile birlikte fabrikamizda karkas haline getirilerek
on gerdirmeli sistemle preste basilarak bant imal edilecektir.

Cekme Dayanimi Kopma Uzamasi Siklik Iplik Cinsi

(min) (kgf/cm) (max) (%)  Sikhk (ipliksayisi) (Ad/dm) (EP 160 tipi)
Cozgu 210 20 100 Polyester
Atk Fis 30 40 Polyamid - NY 66

4)Maddedeki kord bezleri kullanilarak 10 mm. kalinliginda ve 1 m. boyunda asagidaki
sartlarda kauguk hamurlarinin tesellumine esas teskil edecek numune bant imal
edilecektir.

41 Pisme Suresi................... ; 20 Dakika
42 Pisme Sicakhi@i................. : 150 OC
4.3 Pisme BasnGl...cisaas : 20 kglem2

5) 2.4 Maddede belirtilen sartlarda 2.3. Maddedeki kord bezleri ile imal edilecek numune
banttan asagida belirtilen maddelerdeki her test igin gerekli sayida deney parcasi alinarak
TS EN ISO 14890'ye uygunluk testleri yaptinlacaktir. (0,5 mm Kauguk hamurlarina (ara
kat hamuru) sadece katlar arasi kat ayirma mukavemeti testi uygulanacaktir.)
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5.1 Bantlarin kopma, uzama ve asindirma testi (TS EN ISO 14890, gizelge 5) :

5.1.1 Kaplama sinifi . H Kauguk hamuru (Alt-Ust Kaplama)
5.1.2 Kopma mukavemeti (min) : 240 kgfcm?

5.1.3 Kopma uzamasi ( min) - 450 (%)

51.4 Asinma ( max ) 0120 (mm3)

9.2 Bandin cekme ve uzama testi

5.2.1 Bandin kopma mukavemeti - TS EN ISO 14890 ¢izelge 8'e uygun olacaktir
5.2.2 Bandin uzamasi ‘Bandin boyu dogrultusunda en buyuk cekme kuvveti
altindaki uzamasi % 10 dan az olmamalidir.

5.3  Kauguk hamurlarinin yaslanma mukavemeti testi:

5.3.1 Kauguk hamurlarinin ozona karsi direnci iyi olacaktir.

5.3.2 Kauguk hamurlarinin en kigUk g¢ekme mukavemeti ve kopma uzamasi
degerlerindeki azalma yaslandirmadan énceki degerlerin (Madde 2.5.1) % 25 inden cok
olmayacaktir.

5.3.3 Kauguk hamurlarina iyi bir yaslandirma direnci kazandirmak icin hamur harcina
100 kisim kauguga gore agirlikca % 2 mertebesinde antioksidan katilacaktir.

5.4  Bant karkasi yirtilma mukavemeti testi

5.4.1 A ve B yo6nunde elde edilen yirtilma mukavemeti degerleri madde 2.5.2 de belirtilen
bandin enine gekme mukavemetinin % 40 'iIndan az olmayacaktir.

5.5  Kat ayirma mukavemeti (Kaplama ile karkas) testi

5.5.1 Kauguk hamurunda imalat hatasindan dolayi meydana gelen yizey bozukluklari
(farkh kalinliklar, hava kabarciklari vb.) olmayacaktir.

5.5.2 Kauguk hamurlari ambalajindan gikarildiginda birbirine ve EP (madde: 2.3 )
ipliginden mamul bant bezine yapigsma 6zelligi yiksek olacaktir.

5.5.3 Kat ayirma direnci asagidaki degerlere uygun olmalidir. (TSENISO14890¢izelge:9)

KAT AYIRMA MUKAVEMETI (MiN) (N/mm) (kgf/cm)

Katlar arasi (0,5mm) Kaplama ile karkas (2-4mm)
Boyuna Ortalama 4.5 25
Enine Ortalama 45 3.5
En Kuguk Deger 3,9 2,9
HAZIRLAYAN ONAYLAYAN
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6)Firmalar 2. Maddede belirtilen her kalinliktaki kauguk hamurlari yani 0,5, 2 ve 4 mm.
kalinlik icin teklif vereceklerdir. Bu kalinliklardan sadece biri veya ikisi igin verilen teklifler
degerlendiriimeyecektir. Degerlendirme toplam bedel Uzerinden yapilacaktir.

7) Daha once Fabrikamiza malzeme teslim etmis olan firmalar teklifleriyle birlikte numune
gdndermeyecektir. ilk defa teklif verecek olan firmalar teklifleriyle birlikte 2.5. maddede
belirtilen testlerin yaptirilabilmesi igin 2 ve 4 mm. Kauguk hamurundan 1 m. boyunda birer
adet, 0,5 mm. Ara kat hamuru icin 3 m. boyunda bir adet kauguk hamuru numunesi
vereceklerdir.

8) Tekliflerin degerlendirimesinde ayni tonajdaki kauguk hamurlari icin toplam fiyat
referans alinacaktir. (2.5. Maddede istenen sartlari yerine getiren kauguk hamurlarindan
érnegin 2 mm. kahnhkta olani bir firmadan 4 mm. kalinlikta olani bagka bir firmadan satin
alinmayacaktir)

3.MUAYENE VE DENEYLER

1) Test ve kontrollerde gerekli olan numune alma islemi igin géreviendirilen elemanlarin
yol, iase, konaklama v.b. masraflari Eskisehir Makine Fabrikasi tarafindan kargilanacak
olup yapilacak olan tim test ve kontrol Ucretleri ise yuklenici firmaya ait olacaktir.

2) Eskisehir Makine Fabrikasi kauguk hamurlarini ve kauguk hamurundan urettigi banttan
alinan deney numunelerini firma is yerinde kamu ve 6zel kurumlara ait yetkili
laboratuarlarda test ve kontrol ettirme hakkina sahiptir.

3) Bantlara ait tum testler Eskisehir Makine Fabrikasi Kalite Kontrol Servisinde
yapilamamasi veya imalatin yurt disinda yapilmasi durumunda, s6z konusu testler bedeli
yukleniciye ait olmak Gzere TSE (Turk Standartlan Enstitast) TUV veya benzeri uluslar
arasl bagimsiz akrediteli test kurulusuna teknik sartname ve ilgili standartlarin en son
baskilar dogrultusunda ve bu standart'in refere etti§i diger standartlara gore
yaptirilacaktir.

4) TSE (Turk Standartlari Enstitust) TUV veya benzeri uluslar arasi bagimsiz akrediteli
test kuruluslarinca yapilan testler sonucunda EN 102034/3,2 test sertifikasi alinacak ve
alinan test sertifikasinin orijinalleri Eskisehir Makine Fabrikasina teslim edilecektir.

5) Fabrikamiz yetkili elemanlari imalatin her safhasinda kontrol yapmaya yetkilidir.

4 AMBALAJLAMA VE TESLIM YERI

1) Herhangi bir kauguk hamurundan acil ihtiya¢ talebinde firma, 10 takvim gunu icinde
teslim edecektir.
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2) RED edilen kauguk hamurlarinin yerine en geg¢ 10 takvim gunu icinde siparisimize
uygun nitelikte malzeme teslim edilecektir. Siparise uygun malzemenin tesliminden sonra
RED edilenler firmaca geri alinacaktir.
3) Mal teslimi; Siparisin kesinlesmesinden itibaren partiler halinde asagidaki tabloya gére
mal teslimi yapilacaktir.
Kauguk hamuru (mm) 0,5 mm. 2 mm. 4 mm.

670 mm. 810 mm. 1010 mm.

Siparis miktari (+ % 20) (Kg)
1. Teslimat Tarihi

Y
2. Teslimat Tarihi

il il
5 TEKNIK RESIMLER

Muhtelif

6.DIGER HUSUSLAR

Teslim suresinin kisali§i tercih nedeni olacaktir.
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