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1.

iISIN KONUSU

Fabrikamiz ihtiyaci asagida 6zellikleri belirtilen ve torna islemleri fabrikamiz tarafindan

tamamlanip diglilerin sadece dis agilmasi isidir.

iSIN TARIFi

2.1 Pargalar teknik resimlerde belirtilen 6l¢ii, tolerans ve yiizey isaretlerine uygun olarak
islenecektir.

2.2 Dis profilleri agilacak digliler Nitrasyon celiginden (34CrAINi7) imal edilmistir.

2.3 Teknik resim lizerine yazilan notlara mutlaka uyulacaktir.

2.4 Punta delik eksenine gore taglama paysiz azdirma ile dis sayisina, kavrama agisina
toleranslarina gore digler agilacaktir.

2.5 Dig Profili taglanmayacaktir.

2.6 Nitrasyonla sertlestirme isi fabrikamiz tarafindan yapilacaktir.

2.7 inale belgelerinde Teknik Sartname ile verilen Teknik Resimler imalat resimlerinin
korunmasina yonelik olarak, bazi élgiler cikariimis sekilde firmalara verilecektir.

2.8 Firmalar ihale 6ncesinde tereddit etti§i hususlar oldugu takdirde Fabrikamiz Imalat Birimi
ile irtibata gecip yazili ve s6zli bilgiler alabilecektir.

2.9 Firmalar tekliflerini TL/Adet olarak vereceklerdir.

KALITE KONTROL :

3.1 Fabrikamiz yetkili elemanlari imalatin her safhasinda kontrol yapmaya yetkilidir.
3.2 Kalite kontrol birimi tarafindan uygunsuziuk tespit edilen is parcalarinda yiklenici firmaya
tahsis igin verilen siire 7 takvim gunudur. Bahse konu siire icerisinde eksiklikler

tamamlanip Kalite Kontrol Birimine teslim edilmedigi takdirde hata raporunda belirtilen isler

RED edilecektir. il
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3.3 Fabrikamiz Kalite Kontrol Servisi imal edilen parcgalar Gzerinde her turll tahribath ve
tahribatsiz kontrol yapmaya yetkilidir.

3.4 Kalite Kontrol servisi tarafindan yapilan kontrollerden sonra teknik sartname ve resme
uymayan parg¢alar kabul edilmeyecektir

3.5 Malzemeler Fabrikamiz Kalite Kontrol Servisine teslim edilmeden énce ¢apak aima
islemleri FIRMA tarafindan tamamlanmis olacaktir.

3.6 islenecek parga miktarlari £%20olacatir eksik yada fazla oldugunda E.M.F den onay
alinacaktir. Aksi takdirde E.M.F tarafindan fatura onay! yapilmayacaktir

3.7 Uretim hatalarindan dolayi RED edilen pargalarin yerine firma en ge¢ 15 takvim gunu
icinde bedelsiz olarak imal edip getirecektir.

3.8 imalatci firma her pozdan birer adet numuneyi 10 giin iginde isleyerek fabrikamiz Kalite
Kontrol Servisine teslim edecek, Kalite Kontrol Servisinin onayini aldiktan sonra kalan
parcalari islemeye devam edecektir.

3.9 isin tamami onaylanan numune kalitesinde yapilacaktir.

4. DIGER SARTLAR:

4.1 Gerek duyuldugu takdirde Eskisehir Makine Fabrikasi s6zlesme yapilmadan 6nce firmanin
verdigi bilgileri sahasinda kontrol edecek verilen bilgilerin tutarsiz olmasi halinde teklif
degerlendirme digi kalacaktir.

4.2 Fabrikamiz yuklenicinin verdigi bilgileri kontrol amaciyla yerinde denetim yapabilecek olup,
sozlesme imzalanacaktir. Sézlesme imzalandiktan sonra dahi ytklenici firmanin verdigi
bilgilerin beyana aykiri olmasi durumunda sézlesme fesih edilecektir.

4.3 Yiiklenici firma imalati istenen butiin kalemlere teklif verecek olup her bir kalem igin birim
fiyat verecektir.

4.4 Yuklenici firmanin sézlesme suresi icerisinde yukumluluklerini yerine getirememesi
durumunda yukimltliklerini tamamlayana kadar, gecikilen stre igin gunlik sézlesme
bedelinin 1000’de 1’i oraninda idari para cezasi kesilecektir.

5. AMBALAJ ve NAKLIYE

5.1 Malzemelerin teslim yeri Eskisehir Makine Fabrikasi Malzeme Ambaridir.
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5.2 S6z konusu imalatlanin yapilmasinda nakliye masraflari, isi alan firmaya ait olacaktir.

5.3 Hasarl gelen malzemeler yiklenici firmanin sorumlulugundadir.
5.4 Her bir takim digli yagl kagit (rulmanlarin ve benzeri makine aksaminin sarildigi) veya
benzer ambalaj islerinde kullanilan hava kabarcikli naylon ile sarilip tam kapali ahsap
sandik icinde olacaktir. Parca adi ve resim numarasi sandigin yan tarafina etiket veya

citkmayan boya ile yazilacaktir.

6. TERMIN SURESI :

6.1 Uretimler sézlesme imzalandiktan itibaren en geg 45 takvim giinii sonunda tamamlanip

fabrikamiza teslim edilecektir.
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