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1- KONU:
Bu teknik sartname 8. Maddede yazili olan islerin imalat ve kabul sartlarini kapsar.

2- TANIMLAR:

T.5.F.A$. Genel Miidiirliigii idare, Ankara Makine Fabrikas1 Mudiirliigii Fabrika, bahsedilen isi
yapmakla yiiktimlii ve istekli, Yiiklenici olarak adlandinlacaktir,

3- ISIN KAPSAMI ve IMALATTA KULLANILACAK OLAN MALZEMELERIN TEMIN SEKLI:

3.1. Sartname konusu isler, yazili kriterler ve belirtilen malzeme kalitelerine uygun olarak imal
edilecektir.

3.2. Imalat: tamamlanan parcalarimin Fabrikaya nakliyesi ve nakliye bedelleri Yiikleniciye ait
olacaktir.

3.3. Imalatlara yapilacak kaynaklardaki sicranti ve ¢apak vb. temizligi Yiiklenici tarafindan
yapilacaktir, Yapilan imalatlar boyanmayacaktir..

3.4, Yiiklenicinin yapacag imalatlarin her agamasi Fabrika Kalite Kontrol Servisine haber
verilerek kontrol ettirilecektir.

3.5. Pargalarin imalinde kullanilacak tiim malzemeler Yiiklenici tarafindan temin edilecektir.

3.5. a) Yiiklenici es deger malzeme kullanacak ise teklifinde bu hususu belirtecek, idare
tarafindan malzeme uygun bulunmazsa teklif degerlendirmeye alinmayacaktir.

3.5. b) Yiiklenici imalatta kullanilacak malzemelerin kalitelerine ait sertifikalar: ise
baslamadan 6nce Fabrikanin Kalite Kontrol Servisine teslim edecektir. Kalite Kontrol Servisi
gerekli gordiigi hallerde tahribatl - tahribatsiz testleri yapabilecektir. Test sonucuna gore
malzeme reddedilebilecektir.

4. TEKNIK OZELLIKLER, KONTROL ve KABUL SARTLARI:

4.1. Firma, fabrikamizdaki boru biikme tezgahindan gerekli élgiileri alip, kalibin teknik
resmini ¢izip, idareye onaylattiktan sonra imalata baslayacaktir.

4.2, Imalati tamamlanarak Fabrikaya teslim edilen malzemelerin Fabrikanm Kalite Kontrol
Servisi tarafindan 6l¢ii ve kalite kontrol islemleri yapilacak, uygun bulunmayan malzemeler
reddedilecektir, Bu durumda Yiiklenici hata bildirim tarihinden itibaren 20 (yirmi) is giinii
icerisinde hatalan gidererek malzemeyi Fabrikaya teslim edecektir.

5. TESLIM SURESI:

5.1. Ise baslama tarihi siparisin teyidini izleyen ilk is giintidiir.
5.2. Isin siiresi ise baglama tarihinden itibaren 45 is gliniidiir,

6. GECIKME CEZASI:
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Yiklenicinin, sozlesmeye uygun olarak mali siiresinde teslim etmedigi/isi siiresinde
bitirmedigi takdirde idare tarafindan en az on gun streli yazili ihtar yapilarak gecikilen her
takvim giinii i¢in sdzlesme bedelinin % 0,5’ (Bindebes) oraninda gecikme cezasi uygulanir.

7. DIGER HUSUSLAR:

7.1. Imal edilecek malzemeler isletme ve kullanim hatalar1 hari¢ imalat hatalarma kars1 1 (bir)
yil garantili olacaktir.
7.2. Imal edilen malzemeler Fabrikaya hasarsiz olarak teslim edilecektir. Malzemelerin

hasarsiz sekilde teslim edilebilmesi icin gereken onlemlerin (ambalajlama, yaglama, v.s.)
alinmas: Yiiklenicinin sorumlulugundadir.

7.3. Kaliplar gerilim giderme 1s1l isleme tabi tutulacaktir.

7.4. Kaliplarin boru biikme yiizeyleri indiiksiyonla sertlestirme islemi imalatci firma
tarafindan yapilacaktir.

8. IMALATIN KAPSAMI:

Yapilacak imalatlarin kapsami ve imalat ile ilgili hususlar asagidaki tabloda gosterilmistir.

IMALATIN ADI: MIKTARI: | MALZEME.
@ 101,6 mm. R=500 mm. Boru Biikme Kalib1 Imali (2 Pargali) | 1 Adet C 4140
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