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1 .KONU
Beyaz kauguk hamuru teminini teskil eder.

2. TEKNIK OZELLIKLER VE IMALAT SEKLI

- Beyaz kauguk hamuru A sinifi olacaktir.

1

1.1) Kauguk hamurunun kalinhig (mm.) 2 4
1.2) Kauguk hamurunun genisligi (mm.) 670 670

1.3) Kauguk hamurunun sertligi (shore) 6315 63+ 5
1.4) Siparis miktar (kg.)

2- Kontroller TSE EN ISO 14890 Haziran 2013'e gore yapilacaktir.

3- Pisme suresi : 20 Dakika
Pisme sicakhig ; 150 °C
Pisme basinci ; 20 Kg/lcm2

Yukarida belirtilen imalat sartlarinda;

2-4 mm. Kalinhk igin;

- Kopma mukavemeti min. 170 kg/cm2
- Kopma uzamasi min. % 400
- Asinma max. 225 mm3

mekanik dzelliklerinde olacaktir.

4- Firmalar, teklifleri ile birlikte 1 metre numune géndereceklerdir. Teknik ézellikleri
istenilen degerleri saglamayan teklifler degerlendiriimeyecektir.

5- Teslim edilecek kauguk hamuru sartnameye uygun olan numune evsafinda
olacaktir.
6- Kauguk hamurlarinin birbirine ve polyester, polyamid ipliginden mamul bant bezine

yapisma ozelligi yUksek olacaktir.

7- Kaucuk hamurlarinin ozona karsi direnci iyi olacaktir.

HAZIRLAYAN ONAYLAYAN
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8- Siparis kesinlestikten sonra gelen malzemelerden alinan azami 3 adet numunenin

ortalama kopma mukavemeti, kopma uzamasi, sertlik degerleri, kat ayirma dayanimlari
yukarida istenilen dederlerden dusuk oldugunda parti RED edilecektir.

9- Kauguk hamurunda, imalat hatasindan dolayr meydana gelen yuzey bozukluklar

(Farkh kalinliklar, hava kabarciklari v.b.) olmayacaktir. Kauguk hamurlari ambalajindan
cikartildiginda birbirine ve bant bezine yapisma 6zelligi yuksek olacaktir.

3.MUAYENE VE DENEYLER

1- Test ve kontrollerde gerekli olan numune alma islemi igin goéreviendirilen
elemanlarin yol, iase, konaklama v.b. masraflari Eskisehir Makine Fabrikas! tarafindan
karsilanacak olup yapilacak olan tum test ve kontrol Ucretleri ise yuklenici firmaya ait
olacaktir.

2- Eskisehir Makine Fabrikas! kauguk hamurlarini ve kauguk hamurundan Urettigi
banttan alinan deney numunelerini firma is yerinde kamu ve 6zel kurumlara ait yetkili
laboratuarlarda test ve kontrol ettirme hakkina sahiptir.

3- Bantlara ait tom testler Eskisehir Makine Fabrikasi Kalite Kontrol Servisinde
yapllamamasi veya imalatin yurt disinda yapilmasi durumunda, s6z konusu testler bedel
yUkleniciye ait olmak Gzere TSE (Turk Standartlari Enstitist) TUV veya benzeri uluslar
aras| bagimsiz akrediteli test kurulusuna teknik sartname ve ilgili standartlarin en son
baskilari dogrultusunda ve bu standartin refere ettigi diger standartlara gore
yaptirilacaktir.

4- TSE (Turk Standartlar Enstitusi) TUV veya benzeri uluslar arasi bagimsiz
akrediteli test kuruluslarinca yapilan testler sonucunda EN 102034/3,2 test sertifikasi
alinacak ve alinan test sertifikasinin orijinalleri Eskisehir Makine Fabrikasina teslim
edilecektir.

4 AMBALAJLAMA VE TESLIM YERI

1- Nakliye firmaya ait olup, teslim yeri Eskisehir Makine Fabrikasi'dir.

2- RED edilen malzemelerin yerine en ge¢ 10 takvim gunu icinde siparisimize uygun
nitelikte malzeme teslim edilecek, RED edilenler firmaca geri alinacaktir.

3- Herhangi bir kauguk hamurundan acil ihtiyag talebinde firma 10 takvim ginu icinde
teslim edecektir.
HAZIREAYAN ONAYLAYAN

7




BEYAZ KAUCUK HAMURU
- iNi : .| KAU-TS-
TURK SEKER TEMINI Dokaman no: 01305
Yayin Tarihi: | 19.10.2022
Eskigehir Makina Fabrikasi TEKNIK SARTNAMESI Revizyon No: 04
Sayfa No: 171
Degisiklik Bildirim No:
Degisiklik Bildirim Tarihi:
5. TEKNIK RESIMLER
Muhtelif
6.DIGER HUSUSLAR :
6.1 Teslim suresinin kisaligi tercih nedeni olacaktir.
HAZIRLAYAN ONAYLAYAN
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