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1. KONU:

Pancar Kesme Makinasi Kasa Kollarinin (Flansli) Imali isin konusunu teskil eder.

2. TEKNIK OZELLiKLER:

2.1. Kasa kollarimin imalinde kullanilacak malzemeler X20Cr13 (C51420) kalitesinde olacaktir.
2.2. Kasa kolu malzemelerine uygulanacak 1sil islemler asagidaki sekilde olacaktir:

2.2.1. Oncelikle malzemeler 850 - 900 °C’de 4 saat sertlestirme tavina tabi tutulacak ve
sertlik 50 - 55 HRC'ye getirilecektir.

2.2.2. Daha sonra 580 - 620 °C sicaklikta 4 saat menevisleme yapilacak ve sertligin 25 - 29
HRC'ye gelmesi saglanacaktir.

2.3. Isil isleme tabi tutulan malzemelerin sertlikleri, Fabrikamiz Kalite Kontrol Servisi
tarafindan kontrol edilip uygun gériildiikten sonra, diger asamalara gecilecektir.

2.4. Malzemelerin imalatgi firma tarafindan, ek’li resim Ol¢l ve toleranslarinda tornalama ve
taglama islemleri yapilacaktir.

2.5. Flanglarin malzemesi ilgili resimlerde belirtilen kalitelerde ve kaba olgtilerinde kesildikten
sonra, mile gegen cap toleransinda delinecek ve flanglarin millere montaji sicak gegme
olacaktir.

2.6. Dis capin tornalanmasi ve baglanti deliklerinin delinmesi gecme isleminden sonra
yapilacaktir.

2.7. Isil islem agamalarina ait tiim grafikler ve sertlik O0l¢lim raporlari tarafimiza verilecektir.

3. IMALATTA KULLANILACAK OLAN MALZEMELERIN TEMIN SEKLI:

3.1. Pargalarin imalinde kullanilacak olan tiim malzemeler imalatg firma tarafindan temin
edilecektir.

3.1.1. Firma imalatta esdeger malzeme kullanacaksa teklifinde bu hususu belirtecektir.
3.1.2. Firma imalatta kullanilacak malzemelerin kalitelerine ait sertifikalari is tesliminde
Fabrikamiza verecektir.

3.1.3. Malzemeler gerektiginde ise baslanmadan énce Kalite Kontrol servisimiz tarafindan
gerekli testler yapilarak onaylanacaktir.

4. KONTROL, TESLIM VE KABUL SARTLARI:

4.1.  Fabrikamuz kalite kontrol servisi, yapacag kalite kontrol islemleri sonucunda firmanin istenen
minimum sartlar1 saglayip saglamadigini kontrol edecektir. Fabrikamiz kalite kontrol servisi
i¢yapi hatalarini belirlemek amaci ile uygulayacagi tahribatsiz test yontemlerini kullanmakta
serbesttir.
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4.2. Teslim stiresi 30 takvim giiniidiir. Zamaninda teslim yapilamamasi halinde, ge¢ kalinan her
gun i¢in siparis bedelinin %0,5'i kadar gecikme cezasi alinacaktir,

4.3. Imalati tamamlanarak fabrikamiza teslim edilen malzemelerin Kalite Kontrol servisimiz
tarafindan reddedilmesi durumunda, imalatgi firma, hata bildirim tarihinden itibaren 5 glin
icerisinde fabrikamiz tarafindan gerekli gorilen sekilde hatalar gidererek fabrikamiza teslim
edecektir. Firma hatalar1 yukarida belirtilen siire icerisinde gideremezse veya Kalite Kontrol
servisimizce ig tekrar reddedilirse siparis iptal edilecektir. '

5. AMBALAJLAMA VE TESLiM YERi:

5.1. Firma imalati tamamlanan parcalari Fabrikamiz sahasinda teslim edecektir.
5.2. Imal edilecek pargalar nakliye, indirme, bindirme sirasinda olugabilecek hasarlar géz
oniine alinarak ambalajh bir sekilde teslim edilecektir.

6. IMALATIN KAPSAMI:

Yapilacak imalatlarin resim no. ve miktarlar asagidaki tabloda gosterilmistir.

RESIiM NO: iIMALATIN ADI: MIKTARI; MALZEME.
17.04.007A T.T.Pancar Kesme Makinasi Tambur Kolu ve 50 Adet X20Cr13
(Poz:1,3) Flangi
(Uzun Mil ve Flans)
17.04.007A T.T.Pancar Kesme Makinasi Tambur Kolu ve 50 Adet X20Cr13
(Poz:2,3) Flansi
(Kisa Mil ve Flans)
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