. T.S..F.A.S. . PANCAR.AYAR CARKI Dokiiman No : 1 ST 14
ESK[SEH]R MAKINA ELASTIK JOPLARI
FABRIKASI . Yayin Tarihi : 09.06.2026
' AFYON o TEKNIK SARTNAMESI
IMALAT BIRIMI

1- KONU :

Fabrikamizin ihtiyaci olan pancar ayar ¢arki jobu satin alinacaktir.
Teknik Resim No:01.06.01/15-16

2- TEKNIK OZELLIKLER VE IMALAT SEKLI:

Joplar ekli teknik resime uygun olarak imal edilecektir.Jop imalatinda kullanilan
malzeme Ozellikleri asagida verilmistir.
1-Joplarin lastik malzemesinin kimyasal ve fiziksel 6zellikleri asagidaki gibi olacaktir.

|.Kaucuk Miktari : Min %46
2 .Katki Maddesi . Max %46,
3.Cekme Gerilimi(kg/cm?) : Min 175
4. Kopma Uzamasi (%) : 300
5.Calisma Sicakligi : Max 80 °C
6.Sertlik (Shore A°) : 855

7.Asinma Direnci (Graselli) : 100

2-Manson malzemesi olarak ¢ 1020 kullanilacaktir.Disleri ekli teknik resime gore agilip
tizerinde capak,talag vb.olmayacaktir.

3-Lif 6zl Celik halatlar D= 16 mm anma ¢apinda,6x7 demet olacaktir.(DIN 3055)

4- Tolerans verilmeyen olgiilerde DIN 7168’in orta mertebesi kullanilabilir.

3I.MUAYENE VE DENEY

1-Kaplama malzemesinde gatlak, katmer olmayacaktir.
2-Seri imalata ge¢ilmeden once fabrikamiz kalite kontrol servisine 10 adet numune
getirilecek onay alindiktan sonra tamaminin imalat1 yapilacaktir.
3-Fabrikamiz kalite kontrol servisi malzeme yapisini incelemek amaciyla uygun
tahribatl ve tahribatsiz test yontemlerini kullanmakta serbesttir.
4-Joplarin gerek is tesliminde gerekse teslim sonrasinda hatali olmasi durumunda
ilgili firma hatali malzemelerin yenisini 15 giin iginde teslim edecektir.

4-AMBALAJLAMA VE TESLIM YERI:

Malzemeler hasar gérmeyecek sekilde Afyon Makine Fabrikas1 malzeme ambarina teslim
edilecektir.

5-DIGER HUSUSLAR :

1-Malzemelerin sigorta ve nakliyesi ilgili firmaya aittir.
2-Erken teslim tercih sebebi olabilir
3-Firmalar tekliflerinde opsiyon ve teklif siirelerini belirteceklerdir.




