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KONU : KONVEYOR BANT BEZI DOKUNMASI.
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1- Dokunacak bezin geniglik toleransi - 0 mm. olacaktir.

2- Fiziksel ozellikleri :

Kopma Yuku Kopma Uzamasi Sikhk )
(kg/cm) % (iplik sayisi) Iplik Cinsi
min. max. Ad/dm (EP 160 tipi)

Cozgu 210 20 100 Polyester
Atki 75 30 40 NY 66 — polyamid

% 10 yukte nominal (%) = 2

Bez kalinhgi = 0,9 mm.

Bez agirhgi = 520 gr/m2

3- Cbzgude polyester, atkida NY 66 polyamid EP 160 tipi iplik kullanilacaktir.
4- Bezlerde dokuma hatasi olmayacak, (Cift atki, cift ¢ozgu v.b.)
5- Siparis edilen bezin tamaminda ayni kalite iplikler kullanilacak,

6- Bez toplari 660 mm. ve 810 mm. genisligindeki bantlar min..150 m. maksimum 200 mt boylarinda olacaktir.
990 mm. bant bezi ise 1000 mt. boyunda dokunacaktir.

7- Firmalar teklifleri ile birlikte mutlaka 2 m. numune goéndereceklerdir.

8- Kabul edilmeyen bezlerin yerine yenisi 10 takvim glnu icinde dokunup Eskisehir Makine Fabrikasi’'na teslim
edilecektir.

9- Bez toplari 50x50x1,5 mm. kare profil Gzerine dizgin olarak sarilmis olacaktir.

10- Bez toplari 11k gecirmeyen siyah naylon ambalaj iginde olacaktir.

11- Bez 6n gerdirme yapilmis ve latekslenmis olacaktir.

12- Teslim suresi: Siparisin kesinlesmesinden itibaren asagidaki tabloya gore yapilacaktir.
Bant bezi : 810 mm.
Siparis miktari : 3000 Mt.
(£ % 20 toleransli)
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13- Nakliye firmaya ait olup, bant bezlerinin teslim yeri Eskisehir Makine Fabrikasi'dir.




